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Beschreibung, Montage- und Wartungsanleitung fur Zugeinrichtung
Typ: WAE35A

Beschreibung:

Die Zugeinrichtung, Typ WAE35A dient zur Aufnahme der Ubertragungsteile (Bremsenteile) fiir mechanische

Auflaufeinrichtungen. Die Schubstange wird im Gehause in Lagereinheit (Lagerkartusche) geflhrt.

Montage:
Am vorderen Ende der Schubstange dirfen nur zum Anbau geeignete, typgenehmigte Zugkugel-

kupplungen, oder Zugésen angeschraubt werden. Der maximale Abstand von Mitte Kuppelpunkt
bis zur Vorderkante Gehause darf 371 mm nicht Uberschreiten.
Fir die Befestigung sind folgende Schrauben (1) zu verwenden:

6kt.-Schraube M14 - DIN 931 - min. 8.8 mit 6kt.-Mutter M14 - DIN 980 - min. 8.
- bei Zugkugelkupplungen mit Gulligehause 95 Nm,
- bei Zugdsen 105 Nm.

Bei Verschraubung auf runden Oberflachen sind entsprechende Halbrundscheiben unter zu legen.
Hierbei mussen auch die Montagevorschriften der Kupplungs-/ Zugésenhersteller beachtet werden.

Die Zugeinrichtung wird mit dem Anschlussstutzen formschlusseig auf
das Deichselrohr des Anhangers geschraubt.
Fur die Befestigung sind folgende Schrauben (2) zu verwenden:

Bei Bohrungsdurchmesser &14,5:
3 Stick 6kt.-Schraube M14 - DIN 931 - min. 8.8 mit 6kt.-Mutter M14 - DIN 980 - min. 8.

Bei Bohrungsdurchmesser @16,5:
3 Stuck 6kt.-Schraube M16 - DIN 931 - min. 8.8 mit 6kt.-Mutter M16 - DIN 980 - min. 8.
Das Anziehdrehmoment fur die Schrauben M14 und M16 betragt 125 Nm.

Achtung! Das verschraubte Deichselrohr darf durch die Verschraubung nicht verformt werden!
Gegebenenfalls missen Distanzhllsen im Rohr mit verschraubt werden.

Die auf dem Fabrikschild angegebenen Kennwerte durfen nicht Gberschritten werden.

Alle hier aufgeflihrten Schraubenverbindungen sind nach Vorgabe (sieche Drehmomente) mit einem
Dremomentschlissel anzuziehen!

Deichselrohr
des Anhangers

Gehause

]
Schubstanqe/ \Fabrikschild mit Kennwerten Bl 1/2
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Beschreibung, Montage- und Wartungsanleitung fur Zugeinrichtung
Typ: WAE35A

Wartung:

Die Schrauben sind alle 10.000 km, mindestens jedoch halbjahrlich, auf festen Sitz zu prifen.

In den gleichen Intervallen die Lagerkartusche Uber die Schmiernippel (3) fetten und Zugkugelkupplung/
Zugose am Kuppelpunkt leicht fetten. Hierbei missen auch die Montagevorschriften der

Kupplungs-/ Zugoésenherstellers beachtet werden.

Die Auflaufeinrichtung an den vorgesehenen Schmiernippeln nachschmieren. Alle beweglichen Teile
auf Freigangigkeit prufen und 6len. Dies gilt auch fur die Teile der Ubertragungseinrichtung
einschliellich Bremsseile. Sichtpriifung vom Abreifseil und Gasdruckfeder auf Beschadigungen oder
Leckage durchflhren.

Das Hohenspiel der Schubstange wird durch
vertikales Bewegen am Zugkupplungskopf
uberprift. Das Hohenspiel darf 4mm nicht
uberschreiten.

Bei der Uberpriifung vom Auflaufdampfer ist der Handbremshebel in Bremsstellung zu bringen.
Danach die Schubstange ca. 30mm in das Gehause der Auflaufeinrichtung eindricken. Nach los
lassen muss die Schubstange wieder selbstandig in die Ausgangsposition ausfahren.
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