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Montage:

Der Montagearm links (Pos. 1) und der Montagearm rechts (Pos. 2) werden
heckseitig am Fahrzeugrahmen oder an dafür vorgesehenen Anbauteilen, die fest
mit dem Fahrzeugrahmen verbunden sind, angebracht.
Hierbei werden die Montagearme mit je vier Schrauben mit dem Fahrzeugrahmen
verschraubt.

Einbaumaße siehe Zeichnung Nr. 4803426

Bei der Verschraubung zwischen Montagearmen und Fahrzeugrahmen oder an
dafür vorgesehenen Anbauteilen, die fest mit dem Fahrzeugrahmen verbunden sind,
wird verschraubt mit:
- 8 Stück 6kt.-Schraube M16x50, DIN 933, Festigkeitsklasse 8.8
- 8 Stück Scheiben 17, DIN 125
- 8 Stück 6kt.-Mutter M16, DIN 980, Festigkeitsklasse 8
Das Anziehdrehmoment beträgt 195Nm

Bei der Verschraubung zwischen Montagearmen und Rundrohr (Pos. 3) wird
verschraubt mit:
- 4 Stück 6kt.-Schraube M12x70, DIN 931, Festigkeitsklasse 8.8
- 4 Stück 6kt.-Mutter M12, DIN 980, Festigkeitsklasse 8
Das Anziehdrehmoment beträgt 79Nm

Darüber hinaus sind die Aufbaurichtlinien der Fahrzeughersteller zu beachten.

Wartung:

Die Schraubverbindungen Standrohre/Querträger sind vierteljährlich auf festen
Sitz zu prüfen und gegebenenfalls nachzuziehen.

Abweichungen von dieser Anleitung nur mit Zustimmung des Herstellers. R.Bröckl.19.02.2010
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