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Montage-Einstell-Bedienungs- und Wartungsanleitung fur die
Zugdeichsel, Typ: WZD 180 HS
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Hinweis zum Mal H:
Die Angaben beziehen sich auf die vom Gesetzgeber max. zulassige Schragstellung der Deichsel von +3°. Das fechnisch
mogliche Mall ist etwas grofler.

Zugosen
Hinweis zum V-Wert: DIN 74054-40 D
Auflistung siehe Tabelle. Beachten Sie dariiber hinaus die zul. Kennwerte DIN 74053 -50 D
Lo . Typ 480
der jeweiligen Zugose.

1. Montage

Der Lagerschuh (hinterer Lagerpunkt) der Zugdeichsel wird vor dem/am Fahrgestellrahmen angeschweilit oder
angeschraubt. Fir die weitere Montage muss die Zugdeichsel in waagerechte Stellung gebracht werden. Der Lagerbolzen der
Verstellung mufl sich dabei in mitte Langloch des Kastens befinden. Der Uberhang von Vorderkante Fahrzeugrahmen bis
Vorderkante Auflageplatte betragt 50 mm (s. Zg.).

Dabei ist zu beachten, dass die durch die Anordnung der Hohenverstellung entstehenden Torsionskrafte durch geeignete
Knotenbleche abgefangen werden missen (siehe Schweiflanschlufl Zg.-Nr. 2.70.3098).

2. Bedienung
Zugdeichsel durch Drehen der Verstellspindel (M42 - Schlisselweite 65) in der Hohe verstellen. Linksdrehen = Anheben der
Zugdeichsel, rechtsdrehen = Absenken der Zugdeichsel.

3. Wartung

Die Verstellspindel und der Lagerpunkt sind nach Bedarf in geeignefen Abstanden leicht zu fetten. 1x monatlich, spatestens
jedoch alle 20000 km sind die Befestigungsschrauben der Zugose auf festen Sitz zu priifen. Anziehmoment 280 + 10 Nm. Es
dirfen nur Schrauben M16x50 DIN 912, Festigkeitsklasse 10.9 verwendet werden.

Abweichungen von dieser Anleitung nur mit Genehmigung des Herstellers. Nummer Datum
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min. 10 ,/

Die Konfur und Anordnung der
Knotenbleche konnen je nach
Einbausituation des Fahrzeuges angepasst
werden. Es ist jedoch darauf zu achten,
dass die Schweifinahtlange
(SchweiBnahtflache) nicht unterschritten
wird.

Lichtbogenhandschweiflen DIN 1913
Stabelektrode E 4343 RR (B) 7
Schutzgasschweillen MAG DIN 8559
SG3 -M21 -Y4220

Zul. Abweichungen fiir Mafle ahne
Toleranzangabe bei Schweiflkon-
struktionen D DIN 8570

Zul. Abweichungen fir Mafle
ohne Toleranzangabe DIN 7168-g
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1 ! I min. 500
Ansicht "X’ i i

(Nur Stiitzkasten, Deichselrohr

und Knotenbleche und Nummer Datum

um 90° gedreht dargestellt)
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